


STABLE 经济型三坐标测量机

性能测试时的测头配置：

-HP-TMe/HP-THDe：标准测力，

探针长10mm，针尖直径4mm。  

型号
行程范围(mm) 外形尺寸(mm)

X Y Z Lx Ly Lz

696 600 900 600 991 1488 2610 300 730

8116 800 1100 600 1191 1688 2610 500 1080

被测工件
最大

重量(kg)

机器
重量
(kg)

性能指标在以下条件下有效：

－标准环境温度：18 - 22°C；

－环境温度变化：1°C/h - 2°C/24h；

－温度梯度：1°C/m；

－相对湿度：25% - 75%。

型号

最大允许误差 MPE(μm)，L(mm)， (ISO10360-2)
三维最大

速度
(mm/s)

三维最大
加速度

(mm/s2)
HP-TMe

E0/E150 E0/E150 PFTU R0PFTU R0

HP-THDe

6.9.6 2.5 + L/300 2.8 2.5 2.3+ L/300 2.6 2.3

8.11.6 2.7+ L/300 2.9 2.7 2.5+ L/300

520 1730

520 17302.7 2.5

通用型计量软件：RationalDMIS2

获得ANSI、ISO、GB、PTB标准认证，始终与先进标准、先进设计理念同步，完全支持

国际流行的I++控制协议。友好简洁的软件界面、独特的拖拉式快速操作、与CAD数据

的无缝连接、从测量到输出报告100%图形可视化，给企业提供完整的测量解决方案。

Rational DMIS 软件集成了CAD模块、薄壁件模块、扫描模块，可满足客户日益增长的

测量需求。

·  支持IGES、STEP、DXF、STL、XYZ等格式；

·  支持CATIA、UG、PRO-E、Solidworks、Parasolid直读接口；

·  智能检测：检测路径实时仿真，自动优化检测路径；

·  完整、快速的公差计算：符合GB、ISO、Y14.5、ANSI、DIN、AGMA多种标准；

·  丰富多样的报告输出；支持HTML、 Excel、 PDF、OUT、TXT格式；

·  丰富的专用模块：SPC统计分析、CCD复合影像、线激光扫描、叶片分析、圆柱

      渐开线齿轮分析、凸轮分析、网络编程、网络报告；

·  核心算法经过通过德国标准局（PTB）认证。

Rational DMIS 的特色包括：

HH-A-M7.5  自动旋转测座

定位重复性

分度角度

总测量位置数

分度范围

旋转速度

最长加长杆

重量

0.5μm
7.5°
720
A=0°-105°  B=±180°
90°/2秒 

300mm
780g

HP-TMe  紧凑型触发测头

单向重复性

测头接头

测针接口

测量方向

触测力

最长测针长度

更换架

0.35~0.5μm
M8
M2
±X   ±Y   +Z
YZ=0.07~0.3N  Z=0.55~2.45N
最长60mm

HR-MP

HP-THDe  高精度触发测头

测量方向

最长测针长度

测头接口

更换架

预行程测力

测力

预行程

±X   ±Y   ±Z
最长100mm

M8

HR-MP

XY=Max. 0.3~0.65N  Z=1.0~2.35N

0.8N

XY=±14°   Z=3.5~5mm

MH20i  手动分度测座

定位重复性

分度角度

分度范围

测量方向

单向重复性

最长加长杆

重量

1.5μm
15°
A=0°-90°  B=±180°
±X   ±Y   +Z
0.35μm
最长75mm
210g

探测系统

性能指标




